Prosze dobra¢ deskowania zgodnie z zasadami przedstawionymi przez

producenta w Dokumentagji Techniczno-Ruchowej (rys. 2).
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Rys. 2. Przykltadowy rysunek deskowania



Nalezy tez sporzadzic

deskowania $cian — tabela 1.

zestawienie elementéw

Tabela 1. Zestawienie elementé$w deskowania Scian

wykorzystanych do

Lp.

Nazwa

elementu

Numer

katalogowy

Liczba
elementow

[szt.]




Lp. Nazwa elementu Ilasc Schemat elementu
Plyta NOEtop 3000 mm x 1325 5
1 s 72 = 1325 H
) ¥
5 Plyta NOEtop 3000 mm x 1250 2 1250
i
3 Plyta NOEtop 3000 mm x 1000 64 7000
mm
Plyta NOEtop 3000 mm x 750 . I |
1 mm 2 H 750 H
5 Plyta NOEtop 3000 mm x 550 5 = 550 =
mm — =
6 Plyta NOEtop 3000 mm x 500 18
mm
- Plyta NOEtop 3000 mm x 450 14
mm
3 Plyta NOEtop 3000 mm x 400 16
fniny
9 Plyta NOEtop 3000 mm x 250 24
mm =
10 Katownik wewnetrzny NOEtop 59
250 mm x 250 mm o
1 Katownik zewnetrzny stalowy »
NOEtop -
12 Zastrzaly plyt o wysokosci do 03
4m
13 Zamek NOE Toplock 568
14 Zamek NOE Toplock X 68
15 Nakretka z podkiadka 688
16 Sciag — srednica 15 mm 344
17 Sruba laczaca - Srednica 15 mm 138

Zestawienie jest niepelne. Nie zawiera elementéw BHP (np. pomosty

betoniarskie — rys. 3), rusztowan wspornikowych, pomostow szybu windowego (rys.

4) i klatki schodowej.
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Rys. 3. Rusztowania wspornikowe i pomosty betoniarskie

Rys. 4. Pomost szybu windowego



windowego (na oddzielnym

Projekt zaczynamy od deskowania szybu
rysunku)
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Rys. 5. Schemat deskowania szybu windowego

Staramy sie wykorzystaé elementy ulatwiajace rozformowanie szybu (rys. 5
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Rys. 6. Narozniki szybu windowego

W drugiej kolejnosci deskujemy Sciany (pomiedzy Scianami szybu a no$nymi,

po wlozeniu styropianu powstaje dylatacja). Staramy sie wykorzystac¢ jak najwiecej

otworow po sciagach szybu, aby dodatkowo nie wierci¢ otworéw na sSciagi (rys. 6).



Klatka schodowa (Etap 1) Klatka schodowa (Etap 2)
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Rys. 6. Etapy wykonania szybu windowego

Nalezy zwrdci¢é uwage, ze Sciany szybu sa wyzsze od scian kondygnadji
o grubos¢ plyty stropowej. Z tego powodu nalezy sprawdzi¢ czy deskowania szybu
majq wystarczajaca wysokosé. Jezeli nie, to mozna zwigkszy¢ wysokos¢ deskowania

poprzez drewniang nadstawke (rys. 7),



Rys. 7. Drewniana nadstawka zwigkszajaca wysokos¢ deskowania
lub zastosowaé wyzsze tarcze deskowania np. 330 cm do wykonania szybu (rys. 8).
Tarcze réznej wysokosci mozna spinac ze sobg wigc mozna wykorzysta¢ otwory po

Sciagach stosujac w szybie tarcze wigkszej wysokosci.
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Rys. 8. Laczenie sciggami tarcz deskowania o r6znej wysokosci.



UWAGA: MOCOWANIE SPOCZNIKA PREFABRYKOWANEGO

(elele)
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Rys. 2.72. Klatka schodowa w budynku
5-kondygnacyjnym, spocznik oparty na scianach
poprzecznych poprzez zostawione w nich
otwory







UWAGA: MOCOWANIE SPOCZNIKA MONOLITYCZNEGO

. | szkicl " Potaczenie grubego stropu
2V lub spocznika ze sciana,

o g // /4 2x pret typu 2

Przekroj pionowy







FORMWORK FOR CONCRETE STAIRS

With CARL 02 R panels and CARL H Beams

i R

Stairs Formwork with concrete
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Strueture for 15t Floor Structure for following Floors



